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Befoglalo méretei: 1200 x 2000 x 3200 mm
Ossztomege: 780 kg

A munkagép fémvazanak anyagminosége: S355
A munkagépre szerelt hidraulika tomldk tipusjele: 2SN DN 10
Erogéphez csatlakoztatasa: hatra fliggesztés szabvanyos kat. Il. csatlakozassal
Erogép igénye: 40-100 LE
Foldtolo pajzs:
szélessége: 2250 mm,
keteéll, magas kopasallosagu vagoelekkel,
igény szerint gumiélekkel
Vezérlés: az erégép 3 par hidraulika korén keresztul
Hidraulikus d&lésszog allitas (bakhatas Gthoz): +/- 10°
A foldtolé pajzs hidraulikus allithatosaga: +/-35°
Mechanikus oldalkitolas (mindkét iranyba): 500 mm
Leveg6s szinttarto kerekek tavolsaga: 900 mm

A gréder kozuti kozlekedésben torténd részvételt biztosito
fényvisszaverovel és vilagito berendezéssel szerelt



A GEP ALKALMAZASITERULETEL,EGYMAST KOVYETO MUNKAFAZISOK

Az Ut karbantartasanak legfontosabb része a csapadékviz lefolyasanak biztositasa, ezzel
novelve az Gt tartossagat. Ezért javasolt el6szor a padkarészek rendbetételével kezdeni a
munkalatokat.

A gréder munkagép tokéletesen alkalmas az Ut menti Utépitd anyag, tormelék, eltavolitasara.
A gréder toldlapjat az erégép mellé tolva, majd megfelel6 rézsliszoget beallitva (min. 3-5%),
végezheto a padkateriilet nyesése. Amennyiben az Ut szélén nincs csapadékviz elvezetd arok,
ugy a padka anyagot kitolathatja a padka tertuleten tulra, ezaltal egy szikkasztosavot hoz létre
az ut mellett, ahol az Utrol lefolyt csapadékviz elszikkadhat. Célszer( erre a célra egy 70-100
cm széles tertletet kialakitani. Ha az Ut mellett vizelvezeto arok talalhato, ugy a lenyesett
padkaanyagot hlzza az utra. Ha a padka nem tartalmaz slr( novényi alkotoelemeket (pl. fdi),
ugy az beépithetd a foldutba is, amennyiben igen ez nem javasolt.

Miutan a padkateriletet rendeztik, kovetkezik az uUtprofil kialakitasa. Itt a terilet adta
sajatossagokat figyelembe véve vagy bakhatas felulet kialakitasaval vagy pedig valamelyik
oldalra lejtetve biztositjuk a viz gyors lefolyasat az utrol. |
Ha sziikséges az utprofil kialakitasat kezdjuk a fellazitassal!

A gréder simitolapjan elhelyezett lazito tuskék segitségével ez a munkafolyamat gyorsan és
hatékonyan végezhetd.

Felhivjuk szives figyelmét, hogy az erdsen elhasznaloédott utaknal mindkét iranyban tobb
munkamenet sziikséges a megfelelo eredmény elérése érdekében. Kezdjuk a munkat a
felnovekedett kozéphatak lenyesésével, majd a grédert az erogép mellé tolva, a megfelelo
oldali fuggdleges laphatarolot felhelyezve, huzzuk az utépité anyagot kozépre. Ez kifejezetten
fontos munkafolyamat abban az esetben, ahol a foldutakat valamilyen Utépité anyaggal
(zuzottko, martaszfalt, stb.) stabilizaltak, mert a forgalom terhelésének kovetkeztében, ezek az
anyagok kinyomodnak a padkatertletre. Munkasebesség kb. 5-8 km/h. Miutan kialakitottuk a
megfeleld lejtést, egy kovetkez6 oda- vissza menetben a lapnak kevesebb fogast adva mlntegy
8-12 km/h sebességgel készitsuk el a végprofilt.

A gréderrel a rendelkezésre allo Gtépitd anyagokkal stabilizalhatja foldutjait. Azonban elészor
minden esetben készitse el a foldut profiljat, és erre teritsen stabilizalasra alkalmas anyagokat,
ne a katyukba, nyomvalyukba teritse az Utépitd anyagot! Ennél a munkafazisnal javasolt mindkét
¢ Mmerdleges laphatarold felhelyezése, segitséglikkel biztositva a kivant teritési szélességet, a
k tamasztokerekek sullyesztésével pedig a teritési vastagsag allithato. Munkasebesség: 3—10 km/h.
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